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Chamfering mill F5090
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Order code Dimensions (mm)
D1 D2 L1 L2 Z
F5090.4.V4.50.2.24 b A 50 2 A
F5090.6.V6.57.3.24 6 6 57 3 A
F5090.8.V8.63.4.24 8 8 63 b b
F5090.10.V10.72.5.24 10 10 72 5 b
F5090.12.V12.83.6.24 12 12 83 b A
F5090.16.¥16.92.8.24 16 16 92 8 4
Recommended cutting conditions
, Ap Ae Ve Feed fz (mm/t)
IS0 Strenght (N/mm?) i by mill di
Material (mm) (mm)  (m/min.) y mill diameter
& 6 8 10 12 16
02045 120 0,065 0075 0,090 0,100 0,110 0,150
05445° 120 0,040 0,050 0,055 0,085 0070 0,100
<800 N/mm? 1X45° 120 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070
G5° 120 - 0,025 0,030 0,030 0,035 0,045
hxl5® 120 - s 0015 0,019 0022 0,030
02045 9% 0,065 0075 0,090 0,100 0,110 0,150
05:45° 90 0,040 0,050 0,055 0,085 0070 0,100
<1300 N/mm? 1X45° 9% 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070
65° 90 0,025 0,030 0,030 0,035 0,045
Inds® 9% - - 0015 0019 0022 0,030
02045° 8 0,065 0075 0,090 0,100 0,110 0,150
05445° 8 0,040 0,050 0,055 0,085 0070 0,100
M Stainless steel 1X45° 8 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070
2xi5° 8 - 0025 0,030 0,030 0,035 0,045
hxl5® 8 - s 0015 0,019 0022 0,030
02045 130 0,065 0075 0,090 0,100 0,110 0,150
brey cast ron 05:45° 130 0,040 0,050 0,055 0,085 0070 0,100
y UVDU N /r:'nmz 1x45° 130 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070
65° 130 = 0025 0030 0,030 0,035 0,045
IS 130 - - 0015 0019 0,022 0,030
0.2:45° 75 0,065 0,075 0,090 0,100 0,110 0,150
0,5x5° 75 0,040 0,050 0,055 0,065 0070 0,100
H Highalloyed steel 1x45° 75 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0070
wG5° 75 - 0025 0030 0,030 0,035 0,045
hxls® 75 - = 0015 0,019 0022 0,030
0.2045° 180 0,065 0,075 0,090 0,100 0,110 0,150
05:45° 180 0,040 0,050 0,055 0,065 0070 0,100
Alluminium 1x45° 180 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070
G5° 180 - 0025 0,030 0,030 0,035 0,045
Ints° 180 - - 0015 0019 0022 0,030
0,2x45° 40 0,065 0075 0,090 0,100 0,110 0,150
Titanium alloys 0,5x5° i 0,040 0,050 0,055 0,085 0070 0,100
1x45° 40 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070
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